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comporte en outre une lame (11) interposee entre lesdits secteurs (2) et la circonference du cylindre d'encrier et presentant une arete 
destinee a maintenir une epaisseur d'encre determinee sur le cylindre d'encrier, la lame (11) reposant directement sur lesdits secteurs 
(2) et etant maintenue fixe parrapport audit porte-lame (1). 
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1 

Encrier pour machine d ' impression 

La present e invention concerne un encrier pour machine 
d' impression ayant un fond avec un porte-lame dans lequel 
5 ledit porte-lame comporte plusieurs secteurs adjacents et 
deplagables par des moyens de reglage pour varier la 
distance entre lesdits secteurs et la circonf erence d»un 
cylindre d ' encrier . 

10 Ces lames et encriers sont utilises principalement dans les 
machines d' impression taille-douce , dans lesquelles la 
quantite d^encre qui est appliquee sur le cylindre 
d' encrier est importante pour encrer convenablement les 
tallies des plaques d ' impression. 

15 

Des lames d» encriers et des encriers de ce type sont connus 
dans I'etat de la technique. Par exemple, le brevet DD 110 
632 montre un encrier dont le fond comporte une lame qui 
est proche de la circonf erence du cylindre d' encrier. Afin 
20 de varier la distance entre 1' arete de la lame et le 
cylindre, c'est-a-dire I'epaisseur d'encre appliquee sur le 
cylindre, la lame est d^formee de maniere elastique par des 
vis qui s'appliquent centre la lame, de 1 ' autre c6te de 
celle-ci par rapport au cylindre d' encrier. 

25 

inconvenient majeur de ce systeme reside dans le fait que 
la deformation de la lame ne permet pas 1 ' application d'une 
epaisseur constante d'encre. En effet, le profil de la lame 
deformee, de maniere schematique, a une forme arrondie 
30 puisque les vis s'appliquent k un endroit ponctuel de la 
lame, de sorte que le dosage de 1 ' encre est en fait 
imprecis . 
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Un autre systeme est decrit dans la demande de brevet EP 0 
600 435. Dans ce systeme, la lame de I'encrier est formee 
par plusieurs lamelles adjacentes qui peuvent etre 
d^formges elastiquement afin de modifier 1 ' epaisseur de 
I'encre appliquee sur le cylindre de I'encrier. Pour 
obtenir cette deformation, on agit dans ce cas aussi par 
1 ' interm^diaire d'un levier de 1 • autre c6t€ des lamelles 
par rapport au cylindre d'encrier pour les rapprocher de 
celui-ci et ainsi modifier la distance entre 1' arete de 
chaque lamelle et la circonf erence du cylindre de I'encrier 
et, par consequent, 1' epaisseur de 1 ' encre appliqu6e. 

Ce systeme presente plusieurs inconvSnients, notamment le 
fait que la deformation des lamelles se produit en 
direction du cylindre de I'encrier. Ainsi, en cas d'erreur 
de manipulation, • il y a un risque que la lame entre en 
contact avec le cylindre et 1 ' endommage . La deformation des 
lames entraxne ^galement \ine fatigue du materiau qui peut 
creer des probldmes d'usure prematuree. 

Un autre systdme est connu de la demande de brevet EP 1 031 
419. La lame de fond d'encrier decrite & la particularity 
d'etre forra6e par des secteurs dgplagables dans le plan de 
la lame parallelement les uns par rapport aux autres et de 
f agon independante . 

D' autres systemes sont connus dans 1 ' etat de la technique, 
notamment des publications DE 82 08 651.6, DE 35 03 736, DE 
29 51 653, EP 0 046 206, FR 419 472, EP 1 092 535, US 
4,773,327 et US 3,456,585. 

Finalement, le brevet US 4,236,955 montre un systeme 
d'encrage dans lequel vaie lame est interposee entre les 
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secteurs et le cylindre encreur pour remplir la fonction de 
reglage de 1 ' epaisseur d'encre. Toutefois, les secteurs 
n'appuient sur la lame en question que selon une ligne ou 
arete de contact. De part et d* autre de cette ar§te de 
contact, la lame ne repose sur aucun support. Sous I'effet 
de I'encre maintenue entre la lame et le cylindre encreur, 
des contraintes seront necessairement appliqu^es sur les 
parties non supportees de la lame, de part et d' autre de 
l'ar§te de support form6e par les secteurs, ce qui engendre 
des deformations de la lame et degrade la fonction de 
reglage de 1 ' epaisseur d'encre si la lame ne presente pas 
une epaisseur et une rigidite suffisante. De plus, la lame 
n'est a proprement parler pas maintenue fixe par rapport au 
porte-lame et ses secteurs. En effet, un mecanisme propre 
est pr6vu pour assurer le positionnement de la lame, 
indgpendamment de la position des secteurs. Ceci complique 
le reglage de 1 • epaisseur de I'encre car le positionnement 
de la lame et le positionnement des secteurs affectent 
chacun le reglage de 1' epaisseur d'encre. 

Le but de 1 • invention est d'amSliorer les systdmes connus . 

Plus particuli^rement, le but de 1' invention est de 
proposer une lame et un encrier qui permettent un meilleur 
dosage de 1 ' encre . 

Un autre but de 1 ' invention est de proposer une lame et un 
encrier qui produisent un encrage de qualite. 

Un autre but de 1 ' invention est de fournir un encrier dont 
les elements peuvent facilement Stre demontes et echanges 
en cas d ' usure . 
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A cet effet, 1 ' invention est definie par les 
caracteristiques des revendi cat ions . 

La presents invention sera mienx comprise par la 
5 description de deux modes d' execution de celle-ci et de 
dessins illustrant ces modes a titre d'exemples non- 
limitatif s . 

La figure 1 montre une vue en perspective de dessus d'un 
10 encrier selon un premier mode d' execution de 1 'invent ion . 

La figure 2 montre une vue en perspective de cote d'un 
encrier selon un premier mode d*execution de 1» invention. 

15 La figure 3 montre une vue laterals en perspective d*un 
deuxieme mode d' execution de 1 » invention et etat 
partiellement monte. 

La figure 4 montre une vue laterals en perspective d'un 
20 deuxieme mode d' execution de 1 ' invention en 6tat monte. 

Dans le premier mode d' execution repr^sente a la figure 1, 
1' encrier comporte un porte-lame 1 ayant des secteurs 2 
contigus qui permettent, par leur position relativement au 

25 cylindre d'encrage (non-represente) de dSfinir I'epaisseur 
d'encre deposes sur ledit cylindre. Le porte-lame 1 est 
monte sur des supports d» encrier 3 eux-memes montes sur un 
axe (non represents) traversant 1 ' ouverture de fagon a 
permettre un basculement du porte-lame 1 de 1 ^encrier. Dans 

30 ce mode d' execution, les secteurs 2 ne se prolongent pas 
sur touts la largeur du porte-lame 1 st sont dsplaces par 
deformation du porte-lame 1 d»une maniSre qui sera decrite 
plus loin dans la presente demands. L' encrier comporte 
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egalement une butee de reference 5 reglable par des vis 6, 
ladite butee pouvant etre formee en une seule piece avec le 
porte-lame 1, des parois laterales de fermeture 7 et une 
bavette de protection 8. Les parois de fermeture sont 
connues dans I'^tat de la technique, par exettvple de la 
publication EP 1 022 138 dont le contenu est incorporS par 
r^fSrence pour ce qui concerne ces parois laterales 
d'encrier. Le porte-lame 1 comporte Egalement des trous 9 
dont I'utilite sera expliqu^e plus loin dans la presente 
demande . 

L'encrier comporte en outre des systemes de serrage 10 pour 
le maintien des parois laterales 7 . 

Dans la figure 2, les elements identiques a la figure 1 
sont identifies au moyen des memes references numeriques . 
Sur le porte-lame 1, on a fixe directement une lame 
d'encrier 11 et la butSe de reference 5 est fermee par un 
cache 12, par exemple viss6 par les vis 15. 

La lame d'encrier 11 permet de regler 1 ' gpaisseur d'encre 
deposee tout en maintenant une arete continue, au contraire 
des secteurs individuals 2. En effet, I'on s'est apergu que 
malgrg des tolerances tres precises entre les secteurs, de 
I'encre passait entre lesdits secteurs ce qui occasionne 
des coulures et des encrages impr^cis. L ' utilisation d'une 
lame telle que la lame 11 salon 1 ' invention permet de 
maintenir une arSte continue et, par consequent, 
d'ameiiorer I'encrage. Le reglage de I'epaisseur de I'encre 
s'effectue manuellement par des vis 13 (il y en a une par 
segment) dont 1 ' extr^mite distale s • appuie directement en 
dessous de chaque segment 2. Ainsi, le vissage des vis 13 
permet, par deformation du segment 2 respectif par rapport 
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au porte-lame 1, de modifier la distance du bord superieur 
dudit segment 2 par rapport au cylindre d'encrage et, par 
consequent 1 ' arSte de la lame ceramique 11. 

5 De preference, pour ameliorer le systdme, on depose une 
matiSre plastique deformable entre les secteurs pour 
ameiiorer 1 ' etancheite entre ceux-ci. 

La lame 11 comprend des tirants taraudages qui pendtrent 
10 dans les trous 9 du porte-lame 1 (voir figure 1) ce qui 
permet son rattachement au porte-lame 1 de fagon fixe par 
vissage, les vis etant introduites par en dessous du porte- 
lame 1. Selon une variante, la lame 11 peut etre viss^e au 
porte lame par-dessus 

15 

Dans le devixidme mode d' execution des figures 3 et 4 , 
I'encrier est d'un type different de celui du premier mode. 
Dans le premier mode, le r^glage de I'gpaisseur de 1 ' encre 
s'effectuait de fagon manuelle en agissant sur des vis 13 

20 (voir figure 2) et en forgant le deplacement des secteurs 
2. Dans le deuxidme mode d' execution, I'encrier est du type 
connu sous le nom "Colortronic MC" (commercialise par la 
societe Koenig & Bauer AG) dans lequel les secteurs qui 
definissent I'epaisseur de 1 ' encre sont actionnes de fagon 

25 automat ique en rotation sur un axe. Ainsi, il n'y a pas de 
deformation de secteurs par rapport au porte-lame dans ce 
mode . 

Dans la figure 3, 1 • on a represente un porte-lame 20 avec 
30 une butee de reference 25. Du cote du porte-lame 20 qui est 
proche du cylindre d'encrage (non represente) se trouvent 
les secteurs 22 qui permettent de regler I'epaisseur de 
I'encrage. Comme indique ci-dessus, ce systdme fonctionne 
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selon la machine connue sous le nom "Colortronic MC" dans 
laquelle les secteurs 22 sont montes sur un axe 23 et sont 
deplaces en rotation de fagon automat ique pour ajuster 
I'epaisseur de 1 ' encre sur le cylindre d'encrage. 

Par-dessus les secteurs 22, 1 ' on a place une lame 21 qui 
recouvre directement les secteurs 22 selon le principe de 
1 'invention. Ainsi, c'est la tranche de cette lame 21 qui 
ajuste I'epaisseur de I'encre de fagon continue le long de 
I'encrier, et non plus les secteurs 22 independants . Bien 
entendu, bien que non represent^ dans les figures 3 et 4, 
ce mode d» execution peut egalement comporter une bavette de 
protection 8 comme le premier mode d' execution. 

Dans la figure 4, I'on a represents 1 ' encrier avec le 
porte-lame 20 monte, dans la configuration d ' utilisation. 
Dans cette configuration, la lame 21 est fixee au porte- 
lame 25 par une pidce de fixation 26 qui s ' etend sur toute 
la largeur de 1 'encrier, cette piece 26 etant attachee au 
porte-lame 25 par des vis 27 qui traversent la lame 21 par 
des trous 28 (figure 3) pour se visser dans des taraudages 
du porte-lame 25. 

La butee de reference 25 est attachee au porte-lame 20 par 
exemple par des vis ou par un autre moyen approprie. 

La lame 11 ou 21 selon 1' invention forme ainsi une piece 
d'usure qui peut etre facilement echangee et qui a un cout 
reduit. De preference, la lame est en acier d' environ 1 a 3 
mm d'epaisseur et comporte un depot de ceramique de 
quelques microns d'epaisseur qui permet d'augmenter 
sensiblement sa duree de vie. En effet, les encres 
utilisees ont des proprietes abrasives qui usent 1 ' arete de 
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la lame de sorte que le depot de ceramique permet de 
renf orcer cette arete . 

Bien entendu, les modes d' execution decrits le sont a titre 
5 d'exemple et des variations sont possibles dans le cadre de 
la protection revendiquee. De meme, des moyens equivalents 
a ceux decrits sont possibles- 
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Revendi cat ions 

1. Encrier pour machine d' impression, ayant un fond avec 
un porte-lame (1 ; 20) dans lequel ledit porte-lame 

5 comporte plusieurs secteurs (2 ; 22) adjacents et 
depl arables par des moyens de reglage (13) pour varier la 
distance entre lesdits secteurs et la circonf erence d'un 
cylindre d' encrier, ledit encrier comportant en outre une 
lame (11 ; 21) interposee entre lesdits secteurs (2 ; 22) 

10 et la circonf erence du cylindre d' encrier et presentant une 
arete destinee a maintenir une epaisseur d'encre determinee 
sur le cylindre d' encrier, 1' epaisseur d'encre etant 
determinee par la position desdits secteurs qui est 
transmises a ladite lame, caracterise en ce que ladite lame 

15 (11 ; 21) repose directement sur lesdits secteurs (2 ; 22) 
et est maintenue fixe par rapport audit porte-lame (1 ; 
20) . 

2. Encrier selon la revendication 1, dans lequel la lame 
(11 ; 21) comprend un depot de ceramique pour renforcer 

20 ladite arete de la lame. 

3. Encrier selon la revendication 2, caracterise en ce 
que la lame (11 ; 21) est une lame m^tallique. 

4 . Encrier selon la revendication 1 , 2 ou 3 , dans lequel 
la lame (11 ; 21) est vissee dans le porte-lame (1 ; 20) . 

25 5. Encrier selon la revendication 1, 2 ou 3 , dans lequel 
la lame est maintenue sur le porte-lame par une piece de 
fixation (26) - 

6. Encrier selon I'une des revendi cat ions prec^dentes, 
dans lequel les secteurs (2) sont deplaces par deformation. 

30 7. Encrier selon I'une des revendications 1 a 5, dans 
lequel les secteurs (22) sont deplaces par rotation. 
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8. Encrier selon I'une des revendications precedentes, 
dans lequel une matiere plastique deformable est deposee 
entre les secteurs (2 ; 22) pour ameliorer I'etancheite 
entre cetix-ci. 
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Fig.l 




wo 2005/102701 



2/4 



PCT/IB2005/000953 



Fig.2 
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Fig.3 
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Fig.4 
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